W = optimal geeignet

0 = bedingt geeignet

gdi 0 d2/e8 d3 11 12 13 7 Eckfase Best-Nr. Aktions-
mm mm mm mm mm mm 45° 10 0160 ... preis€
Ausfithrung : Kurz 6 6 5,6 60 24 13 3 0,10 ...0931 35,00
8 8 74 64 28 20 3 0.10 ...0932 41,00
r— 10 10 94 72 33 22 3 015 ..0933 70,00
12 12 11,4 84 38 28 3 0,20 ...0934 95,00
| 16 16 15,4 93 45 38 3 0,20 ...0935 177,00
_ 20 20 19,2 105 54 41 3 0,20 ...0936 255,00
.B d1 @d2/e8 d3 11 12 13 Z Eckfase Best-Nr. Aktions-
mm mm mm mm mm mm 45° 10 0160 ... preis€
Ausfiihrung : Lang 6 6 5,6 80 40 13 3 0,10 ...0331 45,00
8 8 74 100 52 20 3 0,10 ...0332 58,00
m 10 10 9.4 100 60 22 3 0,15 ...0333 86,00
12 12 n.4 120 74 28 3 0,20 ...0334 122,00
16 16 15,4 150 100 38 ) 0,20 ...0335 270,00
20 20 19,2 165 110 a1 3 0,20 ...0336 347,00
Einsatz-Richtwerte:
Vollnut = 1xD Zugfestig- v, a6 o8 210 g12 216 820
:j't , Min Start  Max fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z]
‘mm
Aluminium und Al-Legierung  bis 450 420 500 620 0,08 0,09 0,11 0,13 017 0,2
Al-Knetlegierung 450-600 300 450 500 0,08 0,09 0N 0,13 0,17 0,2
Al-Gusslegierung >10% Si bis 600 200 240 290 0,08 0,09 0nm 0,13 0,17 0,2
Vollnut = 1,5xD Zugfestig- v, 06 o8 a10 g12 a16 020
:;“mz Min Start Max  fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z]
m
Aluminium und Al-Legierung  bis 450 420 500 620 0,06 0,07 0,08 0,1 0,125 0,14
Al-Knetlegierung 450-600 300 450 500 0,06 0,07 0,08 0,1 0,125 0,14
Al-Gusslegierung >10% Si bis 600 200 240 290 0,06 0,07 0,08 0,1 0,125 0,14
Schruppen Kontur Zugfestig- v, 06 o8 a10 912 @16 020
ae=0,4xD / ap=1xD :;ﬂ , Min  Stat Max fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z] fz[mm/Z) fz[mm/Z)
mm
Aluminium und Al-Legierung  bis 460 420 500 620 0,06 0,07 0,08 0,1 0,125 0,14
Al-Knetlegierung 450-600 300 450 500 0,06 0,07 0,08 0,1 0,125 0,14
Al-Gusslegierung >10% Si bis 600 200 240 290 0,06 0,07 0,08 0,1 0,125 0,14




